Come funziona LRT 6000

Il funzionamento dell' LRT 6000! a ciclo frigorifero con
refrigerante R404A.

Un umidostato per il settaggio dell'umidit" relativa e
un termostato per la temperatura ambiente rendono
la macchina completamente autonoma.

Un particolare sistema di scambiatori di calore permette
il controllo dell'umidit" e della temperatura evitando
dannose variazioni termoigrometriche dell'ambiente.

L'acqua estratta viene raccolta da una vaschetta e
scaricata mediante raccordo opportuno. LRT 6000 !
una macchina che permette di deumidi®care ambienti
industriali favorendo, nel caso di applicazioni agricole,
I'appassimento dell'uva a riposo senza rischi di muffe
indesiderate e proliferazioni di moscerini.

SONDA UMIDITA

230 VoIt

SONDA TEMPERATURA CENTRALINA
DI CONTROLLO
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Caratteristiche principali

Visualizzazione, controllo della temperatura
ambiente e dell'umidit” relativa automatiche, con | a
possibilit" quindi di condizionare I'ambiente al ® ne

di stabilire le condizioni termiche pi# appropriate

Controllo della macchina automatico o manuale con

la possibilit" (optional) di interfacciarlaad un P C per
la programmazione assistita dell'andamento delle
condizioni microclimatiche dei locali da trattare.

Elevata ef®cienza di funzionamento con il massimo
risparmio di energia.

Ventilatore di elevata portata e prevalenza per
permettere un'adeguata areazione del locale.

Possibilit" di sfruttare solo la potenza sof®ante dei
ventilatori, escludendo il compressore del circuito
frigorifero, risparmiando energia elettrica.

Componentistica di elevata qualit".

Parti metalliche in acciaio AISI 304.

Ingombro contenuto.

Ruote per la movimentazione nell'ambiente.

Dati Tecnici

MODELLO LRT 6000

Volume indicativo
trattabile

Vedi tabella 2

Capacit" di condensazione

(a 20 $C, 70%UR) 9l/n

Temperatura di lavoro da +2 $C a +30 $C

Umidit" relativa di lavoro da 40% a 100%

5000 m3/h (100Pa)
2500 m3/h (300Pa)

Tensione di alimentazione (V) |380V - 50Hz - 3F+T

Portata aria (m 3/h)

Potenza assorbita (kw)

DEUMIDIFICATORE BKw

Peso (Kg) 230 Kg

Tab.1 Rese calorimetriche compressori

TIE, +10 +5 0 -5 -10

MODELLO | .. | pr | pA| PE| PA| PF| PA PR PA PFE PA
LRT 6000 |

+45 | 17000 14900 12300 9900 7700

Legenda tabella 1

T.E. :Temperatura di evaporazione
T.C. :Temperatura di condensazione
P.F. : Potenza frigorifera resa [W]
P.A. :Potenza elettrica assorbita [KW]

Grafico di scelta rapida

Tab.2 Volume indicativo trattabile

VOLUME | DIMENSIONI | DENSIT& | QUINTALI
FRUTTAIO | INDICATIVE | DI CARICO DI UVA

3 FRUTTAIO li/m3 TRATTATA
LRT 6000 m G

NORMALE 240 8.0X8.0X3.7 0.7 170

Quote dimensionali




